


3 Устройство и принцип работы: 

 
DN H L Резьбы 

15 64 48 G1/2” 
 
 

3.1 Краны шаровые используются в тепло- и газораспределительных пунктах, 
а также, в других необслуживаемых (или периодически обслуживаемых) 
помещениях. 
3.2 Краны обеспечивают фильтрацию потока рабочей среды от механических 
примесей. 
Кран обладает следующими преимуществами: 
• кран занимает в два раза меньше места по сравнению с последовательным 
размещением отдельно обычного крана шарового и фильтра сетчатого. 
• повышается надежность трубопровода из-за снижения количества 
резьбовых соединений. 
 

 

 

 

 

 

 

4 Материалы основных деталей 

Наименование детали Материал 

Корпус 4, Крышка 5, шпиндель 10, Втулка 7 Латунь ЛЦ40Сд 

Шар 8 Латунь ЛЦ40Сд 
хромированная 

Уплотнительное кольцо 13 Тефлон 

Ручка 1 Дюралюминий 

Седла 6, 9 Тефлон 

Уплотнение 3 Резина 

Гайка 12 Сталь 
оцинкованная 

Фильтроэлемент 2 Сталь 
нержавеющая + 

нейлон 
 

5 Комплектность поставки 

Кран шаровой с фильтроэлементом 

 PN 16 кгс/см²(1,6МПа) DN15мм в сборе; 
паспорт, совмещённый с инструкцией по эксплуатации - 2 экз. на партию 
изделий, отгружаемых в один адрес. 
6 Меры безопасности 

6.1 Запрещается производить работы по устранению дефектов в кране при 
наличии давления рабочей среды в трубопроводе. 
6.2 Запрещается применять краны при параметрах, превышающих указанные 
в таблице «Основные технические характеристики» 
6.3 Кран не должен испытывать нагрузок от трубопровода (изгиб, сжатие, 
перекосы и прочие) 
6.4 Прочие требования к мерам безопасности согласно ГОСТ 12.2.063-1. 
6.5 Кран не предназначен для питьевого водоснабжения. 
 
7. Монтаж и эксплуатация  
7.1 Установить кран на магистраль путем скручивания резьб с 
уплотнительным материалом. 
7.2 Перед установкой крана на трубопровод необходимо убедиться, что 
присоединительные размеры на корпусе крана совпадают с 
соответствующими размерами трубопровода. 
7.3 Устанавливать кран нужно в удобном месте, чтобы иметь возможность 
доступа для управления краном, ремонта и демонтажа.  
7.4 Монтаж, эксплуатацию и обслуживание кранов должен производить 
подготовленный персонал.  
7.5 Перед монтажом следует произвести наружный осмотр крана на предмет 
наличия повреждений и загрязнений и проверить плавность и лёгкость 
вращения ручки. 



7.6 При монтаже крана рекомендуется применение стандартных рожковых 
ключей, предотвращающих деформацию корпуса крана и соответственно, его 
последующую разгерметизацию. Допускается применение разводных ключей 
шведского типа. Не допускается применение ключей Бако и Стиллсона. 
7.7 Ориентация крана в пространстве – горизонтальная, с отклонением от оси 
не более 30град.. 
7.8 Оценка технического состояния изделий, не имеющих видимых дефектов, 
определяется на специальном стенде.  
7.9 При монтаже необходимо избегать упора концов трубопровода в кран. 
7.10 В качестве уплотнительного материала соединения крана с 
трубопроводом следует применять ФУМ (Фторопластовый Уплотнительный 
Материал) или льняную прядь. 
7.11 Монтаж кранов с фильтром следует производить в соответствии с 
требованиями (СП 60.13330.2016, СП 30.1333.2012, СП 31-106-2002, СП 
73.13330.2016). 
 
8. Инструкция по очистке 
8.1 При эксплуатации кранов с фильтроэлементом, потеря давления в 
системе может быть обусловлена засором фильтрующего элемента. Для 
устранения засора необходимо произвести действия по его очистке. При 
очистке фильтрующего элемента следует его оберегать от механических 
повреждений. 
-Закрыть кран 
-Открутить крышку 
-Извлечь фильтроэлемент 
-Очистить фильтроэлемент 
-Вставить фильтроэлемент 
-Закрутить крышку 
-Открыть кран 
8.2 При монтаже фильтрующего элемента после очистки, необходимо 
контролировать его положение – вершина треугольника сетки должна быть 
ориентирована по потоку и совпадать с направлением стрелки на корпусе. 
8.3 Также возможна очистка фильтроэлемента путём подачи рабочей среды 
из выходного во входной патрубок (противотоком), что позволит увеличить 
ресурс фильтроэлемента до проведения ручной очистки, описанной выше. 


